MADPEI

Sredstvo za kemijsko
sidrenje za teska
opterecéenja, izradeno
na bazi hibridne vinilne
smole bez stirena

M12 - M30
012 = 032

PODRUCGJE PRIMJENE

Mapefix VE SF je ljepilo za kemijsko sidrenje metalnih
Sipki u rupama probusenim u gradevnim materijalima.
Mapefix VE SF je dvokomponentni proizvod bez
stirena koji je napravljen od mjesavine sinteti¢kih smola.
Posebno je formuliran za sidrenje pocinéanih navojnih i
deformiranih €eli¢nih Sipki koje prenose konstrukcijska
opterecenja u punim i Supljim gradevnim materijalima
kao Sto su neraspucani beton, lagani beton, kamen,
drvo i opeka. Mapefix VE SF je pogodan i za sidrenje
metalnih Sipki u tlaénim i vlaénim zonama kod napuklog
i nerazorenog betona, uklju¢ujudi i podrucja seizmicke
aktivnosti.

Takoder je idealno rieSenje za sidrenje blizu rubova ili
kada postoji ograni¢en prostor izmedu svakog sidra jer
nema naprezanja kao kod konvencionalnih mehanickih
ekspandirajucih pri€vrsnih elemenata.

Mapefix VE SF preporucuje se za uronjena, trajno
vlazna sidra, sidra podvrgnuta kemijskoj agresiji u
morskim i industrijskim sredinama, u podrucjima gdje je
temperature prilikom primjene niza od -10°C i za sidra s
vodoravnom, okomitom (pod i strop) ili kosom sidrenom
osi; moze se koristiti i na podlogama koje su u trenutku
primjene mokre ili vlazne, a prisutna su visoka stati¢ka ili
dinami¢ka naprezanja.

Mapefix VE SF preporucuje se za sidrenje elemenata

u mjestu kao Sto su:

¢ Sipke za ucvrséivanje u konstrukcijskim dilatacijama;
e uronjena sidra i sidra u vlaznim uvjetima;

e sidra u morskom i industrijskom okruzenju;

¢ nadzemne dizalice i tramvajske tracnice;

e postrojenja i sanitarna oprema;

e antene i znakovi;
e stupovi;
® sigurnosne barijere.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Mapefix VE SF je dvokomponentni kemijski proizvod
za sidrenje pakiran u kartu$e od 300 i 420 ml, s dva
odvojena odjeljka koji sadrze komponentu A (smolu)

i komponenti B (katalizator), u pravilnom omjeru
volumena za mjeSanje. Dvije komponente se pomijeSaju
kad se potisnu kroz injekcijsku cjev€icu s mjeSacem
koja se isporucuje s kartuSom. MijeSalica se zavrne

za kraj kartusSe te nije potrebno prethodno mijeSanje
dviju komponenti. Ako se koristi samo dio proizvoda iz
kartuse, preostali proizvod moze se ponovno Koristiti
¢ak i nakon nekoliko dana ako se mijeSalica zacepljena
stvrdnutom smolom zamijeni novom.

Mapefix VE SF ne sadrzi stiren $to ga Cini prikladnim za
uporabu u podrucjima sa slabom ventilacijom, a zbog
svojstva malog skupljanja, takoder je pogodan za sidra
s malim kruznim zarezima.

Mapefix VE SF je kemijski proizvod za sidrenje izraden
od mjeSavine smola bez stirena, pogodan za primjenu
na Sirokom rasponu ¢vrstih i Supljih gradevnih materijala
kao $to su:

¢ nenapuknuti beton;

e |agani beton;

porobeton;

zidane konstrukcije;

cigle;

kamen;

drvo.




Mapefix VE SF utiskuje se u rupe
probusene busilicom ili udarnom busilicom.
Preporucujemo da na Supljim materijalima
koristite samo busilicu. Mapefix VE SF

je certificiran u skladu s europskom
tehni¢kom ocjenom - ETA opcija 1 (sidra u
betonu ili kompresijskim zonama), ETA rebar
(dopunsko ojacanje), certificiran

na pozar i ETA ponasanje pri seizmi¢kom
djelovanju C1 (u seizmi¢kim zonama).
Mapefix VE SF u kartusi od 300 ml moze se
koristiti s uobiCajenim pistoljem za ekstruziju
silikona (za kartu$e promjera 50 mm) ako su
dovoljno robusni. Kartuse od 420 ml moraju
se koristiti s posebnim pistoljem za ekstruziju
(za kartuse promjera 65 mm).

POSTUPAK PRIMJENE

lzrada sidara

Veli€inu rupe u podlozi, dubinu sidra, promjer
sidrenog elementa i najvec¢e dopusteno
opterecenje mora izracunati kvalificirani
projektant. Tablice prikazane u Tehni¢kom
listu sadrze smjernice za proracun na temelju
iskustva i internih testiranja tvrtke provodenih
u skladu sa smjernicama EOTA-e (European
Organization for Technical Assessment).
Mapei na raspolaganju ima poseban
racunalni program Mapefix Software Design
za pomo¢ projektantima i gradevinskim
tehni¢arima kako bi pronasli odgovarajucu
veli¢inu za jednostruka i viSestruka sidra u
bilo kojem betonskom elementu. Za dodatne
informacije kontaktirajte MAPEI odjel tehnike.

Priprema povrsina punih materijala
Napravite rupe u podlozi busilicom ili
udarnom busilicom, ovisno o vrsti materijala
u koji se treba busiti. 1z rupe uklonite sve
tragove prasSine i rastresitog materijala
komprimiranim zrakom. PovrS$inu unutar rupe
ocistite odgovaraju¢om duguljastom ¢etkom.
Ponovno uklonite sve tragove prasine i
rastresitog materijala iz rupe komprimiranim
zrakom.

Priprema povrsina Supljih materijala
Rupe u podlozi izbusite busilicom. Povrsinu
unutar rupe ocistite odgovaraju¢om
duguljastom cetkom.

U rupu postavite mrezicu s promjerom koji
odgovara veli€ini otvora. Vrlo je vazno da
otvore pazljivo ocistite kako bi Mapefix VE SF
dostigao najve¢e moguée mehanicke
karakteristike.

Priprema metalne Sipke

Ocistite i odmastite Sipku prije nego je
usidrite u podlogu. Uklonite svaki trag
nekompaktnih spojeva.

Priprema smole za kemijsko sidro

Kod kartuse od 300 ml odvrnite gorniji
poklopac te odrezite vrhove crne i bijele
vrecice koje vire iz kartuse. Ovaj postupak
nije potreban kod kartusa od 420 ml.
ZasSarafite injekcijsku cjevéicu s mjeSacem
na vrh kartuSe. Umetnite ulozak u pistolj za
ekstruziju. Ne koristite masu iz prva tri potiska
jer se vjerojatno nece ispravno pomijesati.
Pocnite od dna rupe istiskujuci proizvod dok
rupu potpuno ne ispunite Mapefix.
Umetnite metalnu Sipku u rupu zaokrecuci

je kako biste istisnuli sav zrak, dok sav viSak
smole ne izade iz rupe. Metalna Sipka mora
se umetnuti u otvor na pocetku vezanja
smole (Tge); Opterecenja postavljajte na Sipku
tek nakon $to je smola potpuno vezala (Teyre)
kao Sto je naznageno u tablici 1.

POTROSNJA
Prema veli¢ini rupe koju treba ispuniti (vidi
tablice 11 12).

Ciséenje

Koristite normalne razrjedivace za boje na
bazi otapala za ¢iS¢enje svih radnih alata i
opreme.

AMBALAZA
Kutije s 12 kartu$a od 300 ili 420 ml i 12
injekcijskih cjevCica s mjeSacem.

DOSTUPNE BOJE
Svjetlosiva.

SKLADISTENJE

Kartuse od 300 ml: 12 mjeseci u originalnom
pakiranju pri temperaturi izmedu + 5°C i +25°C.
KartuSe od 420 ml: 18 mjeseci u originalnom
pakiranju pri temperaturi izmedu + 5°C i +25°C.

UPUTE O SIGURNOSTI KOD
PRIPREME | PRIMJENE

Upute za sigurnu upotrebu nasih proizvoda
nalaze se u posljednjoj verziji Sigurnosno-
tehniCkog lista koji je dostupan na nasoj
mreznoj stranici www.mapei.com.

PROIZVOD ZA PROFESIONALNU
UPOTREBU.

UPOZORENJE

lako su tehnicki detalji i preporuke koje se
nalaze u opisu ovog proizvoda rezultat naseg
najboljeg znanja i iskustva, sve gore navedene
informacije moraju se uzeti samo kao okvirne
i potvrditi u prakti¢noj primjeni; iz tog razloga,
svi koji Zele koristiti ovaj proizvod moraju
prethodno provjeriti odgovara i predvidenoj
primjeni. Korisnik sam odgovara za posljedice
koje mogu nastati zbog nepravilne upotrebe
proizvoda.

Vazeca verzija Tehnic¢kog lista dostupna
je na stranici www.mapei.com.

PRAVNE NAPOMENE

Sadrzaj ovog tehnickog lista (dalje u
tekstu: TL) mozZe se kopirati u drugi
dokument povezan s projektom, no
dobiveni dokument ne smije nadopuniti
ili zamijeniti zahtjeve iz TL-a koji su bili na
snazi u vrijeme primjene MAPEI proizvoda.
Najnoviji TL mozete preuzeti s nase web
stranice www.mapei.com.

BILO KOJA PROMJENA RIJECI ILI
ZAHTJEVA SADRZANIH ILI IZVEDENIH IZ
OVOG TEHNICKOG LISTA ISKLJUCUJU
ODGOVORNOST TVRTKE MAPEI.

Sve odgovarajuée reference o
proizvodu mogu se dobiti na
zahtjev ili na Mapei web stranicama
www.mapei.hr i www.mapei.com



TEHNICKI PODACI (tipi¢ne vrijednosti)

OPIS PROIZVODA

Konzistencija: tiksotropna pasta
Boja: svjetlosiva
Gustoéa (g/cm?): 1,77

PRIMJENA PROIZVODA (na +23°C i 50% REL. VL. ZRAKA)

Temperatura primjene: -10°C to +35°C
Pocetno vrijeme vezanja Tge:: vidi tablicu 1
Zavrsno vrijeme vezanja Tcure: vidi tablicu 1

KARAKTERISTIKE SVOJSTAVA

Tlaéna évrstoéa (EN 196-1) (N/mm?): 100
Savojna évrstoéa (EN 196-1) (N/mm?): 15

Modul elastiénosti (EN 196-1) (N/mm?): 14 000
Otpornost na UV zrake: vrlo dobra
Otpornost na prodor vode pod tlakom (EN 12390-8):  odli¢na
Kemijska otpornost: odlicna

Raspon temperature u uporabi:

od -40°C do +80°C (privremeno i do +120°C)

Parametri za projektiranje:

vidjeti tablice 2 i 6

Preporucena opterecenja:

vidjeti tablice 59

Vatrootpornost:

vidjeti tablicu 10

Potrosnja:

Vrijeme reakcije proizvoda

vidjeti tablice 11 12

Konacno vrijeme vezanja Tcure
Temperatura Vrijeme pocetka
podloge (°C) postavljanja Tge Suha podloga Vla::;g{g;c;kra
-10* 90’ 24 h 48 h
-5* 90’ 14 h 28 h
0 45’ 7h 14 h
+5 25’ 2h 4h
+10 15’ 80’ 3h
+20 6’ 45’ 90’
+30 4 25’ 50’
+35 2’ 20’ 40’

Tablica 1: Vrijeme reakcije smole

* temperatura proizvoda barem +15°C




Parametri ugradnje navojne Sipke

Navojna Sipka M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Promijer navojne Sipke d mm 8 10 12 16 20 24 27 30

Promjer rupe u betonu do mm 10 12 14 18 24 28 32 35

Minimalna udaljenost od ruba Cmin mm 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimalni razmak izmedu Sipki Smin mm 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimalna i maksimalna dubina sidrenja navojne h Net,mn | MM | 60 60 70 80 90 96 | 108 | 120
Sipke * | Nomae | mm | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
Minimalna debljina betonskog elementa Nmin mm  [he + 30 mm (= 100 mm) het + 2 do

Potreban zatezni moment T Nm [ 10 | 20 | 40 | 80 | 120 [ 160 [ 180 | 200

Tablica 2

h = hima
he |l]'u €
| 1 3
I V2 T
de i T
c

Crtez3 Crtez4

Preporuéena TLACNA i POSMICNA optereéenja (*) za jedno sidro
u betonu u gruboj rupi

f;ﬂggmura € M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Neispucao N oo, stat 86 | 135 | 197 | 280 | 444 | 610 | 792 | 889
24°C/40°C Ispucao N e, sat 43 | 62 | 91 | 137 | 233 | 346 | 547 | 634
Potresni N Res, sis 29 | 42 | 62 | 93 | 159 | 238 | 37,7 | 453
. Neispucao N fec, sat 72 | 101 | 148 | 224 | 381 | 534 | 631 | 656
Z'at‘;'r‘géen. . |50°C/80°C Ispucao Neecst | KN | 29 | 45 [ 66 [ 100 ] 170 | 251 | 379 | 454
. Potresni N e, sis 20 | 31 | 45 | 68 | 115 | 173 | 261 | 314
Neispucao N e, stat 53 73 10,7 | 16,2 | 27,6 | 40,8 | 46,3 | 50,5
72°C/120°C Ispucao N pec, sat 24 | 34 | 49 | 75 [ 127 | 188 | 295 | 353
Potresni N Rec, seis 1,6 2,3 3,4 5,1 8,6 13,0 | 20,3 | 244
. o Neispucao V e st 51 | 86 | 120 | 223 | 349 | 503 | 59,3 | 655
Stiolno fap:(‘j;;?:"’e bez Ispucao Veosw | KN | 38 | 56 | 7.5 | 123 | 180 | 237 | 319 | 378
Potresni V e eis 18 | 28 | 38 | 61 | 90 | 11,9 | 160 | 189
Dubina sidrenja Sipke za ojacavanje Nt mm 80 90 110 125 170 210 250 270
Udaljenost od ruba CerN mm 92 126 152 188 | 253 291 312 329

Razmak izmedu Sipki Sern mm 2 X Cern

Tablica 5

(*) preporuceno optereéenie vrijedi ako postoje slijedeci uvjeti:
* minimalna klasa betona: C20 / 25
 smicanje opterecenja bez trenutaénog savijanja
o ¢elicna Sipka klase 5,8
® C=Cyn
A S = scr,N
o h=>2xhg
o uklju€uje ¢imbenike sigurnosti
o za ostale uvjete sidrenja koristite Mapefix Software Design, razvijen u skladu s vazec¢im europskim standardima

(°) kontinuirana radna temperatura/priviemena maksimalina vrSna radna temperatura




Parametri ugradnje armaturne Sipke
Armaturna Sipka 08 010 | 012 | 014 | 016 | 020 | @25 | 028 | 032
Promjer armaturne Sipke d mm 8 10 12 14 16 20 25 28 32
Promijer rupe u betonu do mm 12 14 16 18 20 24 32 35 40
Minimalna udaljenost od ruba Crmin mm 40 50 60 70 80 100 125 140 160
Minimalni razmak izmedu Sipki Smin mm 40 50 60 70 80 100 125 140 160
Minimalna i maksimalna dubina sidrenja h Nemn | Mm | 60 | 60 0 175 80 | 90 | 100 | 112 | 128
armaturne Sipke | homee | mm | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 640
. " het + 30 mm
Minimalna debljina betonskog elementa Nimin mm (; 100 mm) her + 2 do
Tablica 6

Crtez7 Crtez8

Preporuéena TLACNA i POSMICNA optereéenja (*) za jedno sidro
u betonu u gruboj rupi
Radn
T:fn ; o 08 | 010 | 012 | 014 | 016 | @20 | 025 | 028 | 032
Neispucao N e, st 96 | 135 | 197 | 241 | 280 | 444 | 610 | 792 | 889
24°C/40°C Ispucao N e, szt 43 | 62 | 91 [ 110 ] 137 [ 233 | 360 | 565 | 634
Potresni N pec, s 29 | 42 | 62 | 75 | 93 [ 161 | 248 | 391 | 483
; Neispucao N e, stat 72 10,1 148 | 181 | 224 | 381 | 524 | 61,1 | 64,6
I'%’r‘e%e e | 50°C/80°C Ispucao Nroowr | KN | 29 | 45 | 66 | 80 | 100 | 170 | 262 | 39,3 | 485
Potresni N e, ss 20 | 31 | 45 | 55 | 68 | 11,7 | 181 | 27,1 | 334
Neispucao N e, st 53 | 73 [ 107 | 130 | 162 | 276 | 39,3 | 436 | 485
72°C/120°C Ispucao N e, st 24 | 34 | 49 | 60 | 75 | 127 | 196 | 305 | 377
Potresni N pec, s 16 | 23| 34 | 41 | 51 [ 88 [ 135 21,1 | 260
) o Neispucao V hes, stat 6,7 | 10,5 | 148 | 200 | 26,2 | 41,0 | 56,6 | 62,5 | 69,3
%{f;“ﬁt"a"gz‘j’:"'e bez Ispucao Voot | KN | 38 | 56 | 75 | 99 [ 123 [ 180 | 257 | 336 | 414
Potresni [T 19 | 28] 38 | 50 | 61 | 90 [ 128 | 168 | 207
Dubina sidrenja Sipke za ojacavanje Ret mm | 80 90 110 | 115 | 125 | 170 | 210 | 250 | 270
Udaljenost od ruba con | mm | 92 | 126 | 152 | 173 | 188 | 253 | 303 | 323 | 341
Razmak izmedu Sipki Sern mm 2 X Cern
Tablica 9

(*) preporuceno opterecenije vrijedi ako postoje slijedeci uvjeti:
* minimalna klasa betona: C20/25
* smicanje optereéenja bez trenutatnog savijanja
o ¢eli¢na Sipka klase 5,8
eC> Ccr‘N
eS> SCI,N
eh=>2xhe
 ukljucuje ¢imbenike sigurnosti
 za ostale uvjete sidrenja koristite Mapefix Software Design, razvijen u skladu s vazeé¢im europskim standardima

(°) kontinuirana radna temperatura / priviemena maksimalna vrina radna temperatura




Otpornost na pozar
izlozenost pozaru izrazena u minutama
30’ | 60’ 9’ 120’
Navojna Sipka Rezidualna snaga jednaka ili manja od (kN)
M8 <1,65 <1,12 <0,59 <0,33
M10 <2,60 <1,77 <094 <0,52
M12 <335 <259 <1,82 <144
M16 <625 <4,82 <3,40 <269
M20 <975 <752 <5,30 <419
M24 < 14,04 <10,84 <764 <6,04
M30 <18,26 <14,10 <994 <786

Tablica 10
Potrosnja Mapefix-a VE SF
Navojna Sipka M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Promjer navojne Sipke d mm 8 10 12 16 20 24 27 30
Promijer rupe u betonu do mm 10 12 14 18 24 28 32 35
Dubina sidrenja e mm 80 90 110 125 170 210 250 280
Procjenjena potronja po rupi ml 3 4 5 8 28 4 69 86 .
Broj rupa u kojima je moguce sidriti s kartuSom od 300 ml br. 1 80 56 37 1 7 4 3 'gg,
Broj rupa u kojima je moguce sidriti s kartuSom od 420 ml br. 155 113 78 52 15 10 6 5 g §
Tablica 11 —i 8
g8
Potrosnja Mapefix-a VE SF % k
Armaturna Sipka 08 910 012 014 016 020 025 028 032 §§
Promjer armaturne Sipke d mm 8 10 12 14 16 20 25 28 32 'E '.%
Promjer rupe u betonu do mm 12 14 16 18 20 24 32 35 40 ?4';’
Dubina sidrenja het mm 80 90 110 115 125 170 210 250 280 :g‘; %
Procjenjena potro$nja po rupi ml 6 8 12 14 17 28 79 104 152
Broj rupa u kojima je moguce sidriti s kartuSom od 300 ml |  br. 50 37 26 22 18 1 4 3 2
Broj rupa u kojima je moguce sidriti s kartuSom od 420 ml |  br. 70 52 36 30 25 15 5 4 3
Tablica 12
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